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14 Tabelle 1.1 Einsatzstahl DIN EN ISO 683-2 Einsatzstahl DIN EN ISO 683-3
35 Tatelle 3.4 Werkstoffer. W K 1R AK 2R Werkstoffr. - AK 1R K2R
MPa___ MPa MPa___ MPa
Stahl 0,187 3582 0851 Stahl 0,187 3582 0851
Stahlguss 0,176 1,78 0 Stahlguss 0,176 1,78 0
Alu-knet. 0,128 3,82 0 Alu-knet. 0,128 3,82 0
Werkstoffgr. 3.1 H 3K 2.H Werkstoffgr. 3K LH 32 H
MPa MPa. MPa MPa
Stahl 11,1 3,27 Stahl 11,1 3,27
Werkstoffgr. B 1 b 2 Werkstoffgr. b b 2
Stahl 0,897 1,128 Stahl 0,897 1,128
Stahlguss 1,014 0 Stahlguss 1,014 0
Alu.-knet. 0,983 4 0 Alu.-knet. 0,393 4 0
43 Schnittebenen. Eine Schnittebene [s| wird Schnittebenen. Eine Schnittebene [s] wird
durch den nachzuweisenden Punkt des Bau- durch den nachzuweisenden Punkt des Bau-
teils als Stiitzstelle und ihren Normalenein- teils als Stiitzstelle und ihren Normalenein-
heitsvektor heitsvektor
sl s
nyg=| I (3.88) = 7 (3.88)
4l 4]
[s] fiir ihre Ausrichtung definiert. Das Koor- fiir ihre Ausrichtung definiert. Das Koor-
dinatensystem fiir die Koordinaten x, T4 dinatensystem fiir die Koordinaten xj, T
und 7 entspricht dem, in dem die Koordi- und 7, entspricht dem, in dem die Koordi-
natenspannungen nach Abschnitt 3.4.1 be- natenspannungen nach Abschnitt 3.4.1 be-
stimmt wurden. stimmt wurden.
54 Symbolerklarung 1y statistische Stiitzzahl, Abschnitt 4.5.1.1 ny  statistische Stiitzzahl, Aschnitt 3.5.1.1
unter GL 3.136
69 Tatelle 4.4 Werkstoffer. o AKIR K2R Werkstoffar. W AKI1R K2R
MP: MPa MP: MPa
Stahl 0,187 3,82 0851 Stahl 0187 3,82 0,851
Stahlguss 0,176 1,78 0 Stahlguss 0,176 1,78 0
Alu-knet. 0,128 3,82 0 Alu-knet. 0,128 3,82 0
Werkstoffgr. AKLE K2 Werkstoffgr. 3K LH 221
MPa MPa MPa MPa
Stahl 11,1 3,27 Stahl 11,1 3,27
Werkstoffgr. b b 2 Werkstoffgr. b b 2
Stahl 0,897 1,128 Stahl 0,897 1,128
Stahlguss 1,014 0 Stahlguss 1,014 0
Alu.-knet. 0,983 4 0 Alu.-knet. 0,393 4 0
178 e Repréasentativer Lastvektor: o Repriisentativer Lastvektor:

Der représentative Lastvektor ergibt sich
nach Anhang 5.1 aus den meistschédi-
genden Momentenamplituden der Zeitver-
laufe aus Tabelle 6.1:

M, = 4,783 - 10 Nm und M = 5945 - 10 Nm

Der reprisentative Lastvektor ergibt sich
nach Anhang 5.1 aus den meistschidi-
genden Momentenamplituden der Zeitver-
laufe aus Tabelle 6.6:

M, = 4,783 - 10' Nm und M, = 5,945 - 10* Nm
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