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Seite Stelle Falsch Korrigiert 

14 Tabelle 1.1 Einsatzstahl  DIN EN ISO 683-2 Einsatzstahl  DIN EN ISO 683-3 

35 Tabelle 3.4 Werkstoffgr. n' 
aK,1,R

MPa
 

aK,2,R

MPa
 

Stahl 0,187 3,82 0,851 

Stahlguss 0,176 1,78 0 

Alu.-knet. 0,128 3,82 0 
    

Werkstoffgr.  aK,1,H

MPa
 

aK,2,H

MPa
 

Stahl  11,1 3,27 
    

Werkstoffgr.  bK,1 bK,2 

Stahl  0,897 1,128 

Stahlguss  1,014 0 

Alu.-knet.  0,983 4 0 
 

Werkstoffgr. n' 
aK,1,R

MPa
 

aK,2,R

MPa
 

Stahl 0,187 3,82 0,851 

Stahlguss 0,176 1,78 0 

Alu.-knet. 0,128 3,82 0 
    

Werkstoffgr.  aK,1,H

MPa
 

aK,2,H

MPa
 

Stahl  11,1 3,27 
    

Werkstoffgr.  bK,1 bK,2 

Stahl  0,897 1,128 

Stahlguss  1,014 0 

Alu.-knet.  0,893 4 0 
 

43  Schnittebenen. Eine Schnittebene [s] wird 
durch den nachzuweisenden Punkt des Bau-
teils als Stützstelle und ihren Normalenein-
heitsvektor 

          n[s]=�
x[s]
y[s]
z[s]

�                (3.88) 

[s] für ihre Ausrichtung definiert. Das Koor-
dinatensystem für die Koordinaten x[s], y[s] 
und z[s] entspricht dem, in dem die Koordi-
natenspannungen nach Abschnitt 3.4.1 be-
stimmt wurden. 

Schnittebenen. Eine Schnittebene [s] wird 
durch den nachzuweisenden Punkt des Bau-
teils als Stützstelle und ihren Normalenein-
heitsvektor 

          n[s]=�
x[s]
y[s]
z[s]

�                (3.88) 

für ihre Ausrichtung definiert. Das Koor-
dinatensystem für die Koordinaten x[s], y[s] 
und z[s] entspricht dem, in dem die Koordi-
natenspannungen nach Abschnitt 3.4.1 be-
stimmt wurden. 

54 Symbolerklärung 
unter Gl. 3.136 

nst statistische Stützzahl, Abschnitt 4.5.1.1 nst statistische Stützzahl, Aschnitt 3.5.1.1 

69 Tabelle 4.4 Werkstoffgr. n' 
aK,1,R

MPa
 

aK,2,R

MPa
 

Stahl 0,187 3,82 0,851 

Stahlguss 0,176 1,78 0 

Alu.-knet. 0,128 3,82 0 
    

Werkstoffgr.  aK,1,H

MPa
 

aK,2,H

MPa
 

Stahl  11,1 3,27 
    

Werkstoffgr.  bK,1 bK,2 

Stahl  0,897 1,128 

Stahlguss  1,014 0 

Alu.-knet.  0,983 4 0 
 

Werkstoffgr. n' 
aK,1,R

MPa
 

aK,2,R

MPa
 

Stahl 0,187 3,82 0,851 

Stahlguss 0,176 1,78 0 

Alu.-knet. 0,128 3,82 0 
    

Werkstoffgr.  aK,1,H

MPa
 

aK,2,H

MPa
 

Stahl  11,1 3,27 
    

Werkstoffgr.  bK,1 bK,2 

Stahl  0,897 1,128 

Stahlguss  1,014 0 

Alu.-knet.  0,893 4 0 
 

178  • Repräsentativer Lastvektor: 
 Der repräsentative Lastvektor ergibt sich 

nach Anhang 5.1 aus den meistschädi-
genden Momentenamplituden der Zeitver-
läufe aus Tabelle 6.1: 

 Mb
* = 4,783 · 104 Nm und Mt

* = 5,945 · 104 Nm 

• Repräsentativer Lastvektor: 
 Der repräsentative Lastvektor ergibt sich 

nach Anhang 5.1 aus den meistschädi-
genden Momentenamplituden der Zeitver-
läufe aus Tabelle 6.6: 

 Mb
* = 4,783 · 104 Nm und Mt

* = 5,945 · 104 Nm 

 


